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5051 /5100. 83 /5000. 31 /0300. 67 /0100. 52 /6000. 51 /0800. 302

7051 /5100. 83 /7000. 81 /0300. 67 /0100. 52 /6000. 51 /0800. 302

0151 /5100. 83 /0100. 52 /0300. 67 /0100. 52 /6000. 51 /0800. 302

3151 /5100. 83 /3100. 33 /0300. 67 /0100. 52 /6000. 51 /0800. 302

5151 /5100. 83 /5100. 83 /0300. 67 /0100. 52 /6000. 51 /0800. 302
0251 /5100. 83 /0200. 15 /0300. 67 /0100. 52 /6000. 51 /0800. 302
B5051 /5100. 83 /5000. 31 /0300. 67 /4000. 01 /4000. 01 /0800. 302
B7051 /5100. 83 /7000. 81 /0300. 67 /4000. 01 /4000. 01 /0800. 302
B0151 /5100. 83 /0100. 52 /0300. 67 /4000. 01 /4000. 01 /0800. 302
B3151 /5100. 83 /3100. 33 /0300. 67 /4000. 01 /4000. 01 /0800. 302

B5151 /5100. 83 /5100. 83 /0300. 67 /4000. 01 /4000. 01 /0800. 302

B0251 /5100. 83 /0200. 15 /0300. 67 /4000. 01 /4000. 01 /0800. 302
5002 /0200. 15 /5000. 31 /0400. 201 /0100. 52 /6000. 51 /0800. 302

/0100. 52

7002 /0200. 15 /7000. 81 /0400. 201 /0100. 52 /6000. 51 /0800. 302
0102 /0200. 15 /0100. 52 /0400. 201 /0100. 52 /6000. 51 /0800. 302
3102 /0200. 15 /3100. 33 /0400. 201 /0100. 52 /6000. 51 /0900. 922

5102 /0200. 15 /5100. 83 /0400. 201 /0100. 52 /6000. 51 /0900. 922

0202 /0200. 15 /0200. 15 /0400. 201 /0100. 52 /6000. 51 /0900. 922

B5002 /0200. 15 /5000. 31 /0400. 201 /4000. 01 /4000. 01 /0800. 302
B7002 /0200. 15 /7000. 81 /0400. 201 /4000. 01 /4000. 01 /0800. 302

B0102 /0200. 15 /0100. 52 /0400. 201 /4000. 01 /4000. 01 /0800. 302

B3102 /0200. 15 /3100. 33 /0400. 201 /4000. 01 /4000. 01 /0800. 302
B5102 /0200. 15 /5100. 83 /0400. 201 /4000. 01 /4000. 01 /0800. 302
B0202 /0200. 15 /0200. 15 /0400. 201 /4000. 01 /4000. 01 /0800. 302

4544 McGrath Street . Ventura, CA 93003 . 805.644.5583 . Fax 805.644.2013 . www.gaisertool.com . info@gaisertool.com

GOLD WIRE MICROWAVE WEDGES
2M55 & 2M60 SERIES

Material:
Tungsten Carbide Standard
Titanium Carbide Optional
(Specify “-TiC” in part no.)
Cermet Tip Optional
(Specify “-BKCER” in part no.)

Features:
Flat face, small geometry, vertical back grind
for tight access small pad bonding applications.
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